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Coretopbordplader
Monterings- og vedligeholdelsesvejledning

Ved modtagelse

Kontroller straks emballagen for evt. synlige fragtskader og anmeld disse til chaufferen og via notering pa fragtbrevet.
Anmeldelsen skal ske ved modtagelsen, ellers bortfalder enhver mulighed for evt. erstatning.

Er der senere arsager til at reklamere over produktet, skal reklamationen straks rettes til den forhandler, hvor varen er
kabt.

Tegning 1

Opbevaring og handtering
RF 45-55 % Lagring/opbevaring af bordplader, inden
montagen, skal altid vere liggende vandret pa

et fuldsteendig plant og tert underlag pa min. 50
mm streer fordelt med max. 600 mm i indbyrdes
afstand i det lokale, hvor bordpladerne skal
monteres (tegning 1).

I lokalet, hvor bordpladerne skal opbevares/
monteres, skal temperaturen vaere mellem 17 og
25 grader Celsius og luftfugtigheden skal ligge
mellem 45 og 55%. Udszettes pladerne for storre
udsving deekker produktgarantien ikke.

|- 17-25°C

Ver speciel opmarksom pa evt. byggefugt.
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Transport af bordpladen skal Udskaringer og vask ma ikke Bordpladen ma aldrig
altid foregéd med pladen pa anvendes som héandtag til at transporteres liggende vandret.
hgjkant. baere bordpladen i.

Produktgarantien vil bortfalde hvis vejledningen for opbevaring, handtering og montering ikke folges.
Evt. skader og skrammer der bliver fundet under montagen henfores til montageskader og dakkes ikke af
produktgarantien.

Generel produktinformation

Coretop er et gennemfarvet kompositmateriale, som bestér af akrylharpiks, aluminiumhydroxid og farvepigmenter. De
positive egenskaber fra de enkelte komponenter forbindes til et materiale, der har mange anvendelsesmuligheder og
fremragende forarbejdningsegenskaber.

Pladerne er szrdeles hygiejniske og kan udferes med optisk usynlige samlinger og limfuger.

Coretop er vedligeholdelsesfrit og kan genopfriskes ved polering.

Ved evt. skader i overfladen kan Coretop som regel repareres af professionelle handvarkere.

Overfladen er modstandsdygtig overfor de fleste kemikalier og rengeringsmidler som normalt benyttes i
husholdningen. Overfladen téler dog ikke leengere tids pavirkning af syrer og baser samt blegemiddel (Klorin). Steenk
af disse midler skal fjernes omgéende. I modsat fald vil overfladen blive misfarvet eller direkte edelagt pa overfladen.

Montering af Coretop incl. baereplade (kerne af spin)



Montage

Handteringsmeessigt er det mest ideelle, at der altid er 2 monterer til montagen.
Alle kokkenelementer skal opsattes med brug af vaterpas, sa fladerne er helt vandrette. Dette krav er en forudsatning

for korrekt montage af bordpladen (tegning 2).

Pladerne skal legges lost pa elementerne og akklimatiseres i min. 24 timer inden montagen pabegyndes.
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Husk: Plads til pladebevagelser. Ved vinkelsamling
af bordplade, skal der vaere 3-4 mm luft imellem
bordplade og veg.

Ved hjerneskabe med fast top udskares huller for
samlebeslag.

Indeholder elementerne Lux skuffer, skal skuffeskin-
nerne i korpus afdekkes omhyggeligt, idet skuffeskin-
nerne/skuffer er meget folsomme overfor nedfaldende
traespéner/borestov fra div. gennemboringer af for- og
bagsarg.

Bordpladen leegges lost pé, og kontrolleres godt igen-
nem for korrekte mél og formater, div. udfraesninger
for samlinger o.l., inden montagen pabegyndes. Er der
fejl kontaktes forhandleren omgaende.

Ved coretop forbores der for skruehuller i top 1 kek-

kenelementer i for- og bagsarg, 35 mm fra lodret korpusside og for hver ca. 600 mm (tegning 3).

Tegning 3

Ved udskaring og boring i korpus
skal skuffeskinner afdekkes eller
afmonteres for beskyttelse imod
spaner og stov.

Bordplade og sarg i kekkenelemen-
ter kan varierer i tykkelse.

Ver derfor opmerksom pé at an-
vende de korrekte skruelaengder.

Er der bagkanter og hjerneplader
der ikke er understottet af kok-
kenelementer, er det vigtigt, at
pladen understottes langs vegge
pa paskruede lister. Hvis muligt
fastgeres pladen til disse lister med
riglejern.

Samlinger skal altid understottes i
hele samlingens lengde.

Max. udheng i dybderetningen,

uden understetning, (frithengere) er 150 mm. Max. udhang i lengderetningen, uden understotning, (frithaengere) er

250 mm.



Fremstilling af optisk usynlige samlinger i Coretop bordplader!

FABRIKKEN ANBEFALER
AT LADE SPECIALUDDANNEDE MONTORER UDFORE ALLE SAMLINGER.

Héandteringsmeessigt er det mest ideelle, at der altid er 2 monterer til ovenstdende opgave.

Folgende verktajer og hjelpemidler er ubetinget nedvendige:
Ekscentersliber med udsugning

Gaffelnogle nr. 10

Isopropyl alkohol og fnugfri ikke farvet klud

Monterpakke fra bordpladefabrikken (WT7031)

Farvematchende 2K-akrylkleber (dette medfelger i monteringsaesken).

Til akrylklaeber i patron skal bruges fugepistol (skal bestilles hos forhandler).

Tegning 4

Sadan ger du:
Pladerne ber ikke samles i stovfyldt milje, da dette pavir-
ker samlingerne.

1. Pladerne skal inden sammenlimning

provesamles og evt. tilrettes (tegning 4).
2. Opretstdende spaner pa spanplade- og coretopkanter der
skal sammenklabes, bearbejdes med sandpapir. Kanterne

stovsuges grundigt efter slibning.
3. Renger limfladerne grundigt minimum 2 gange med en
ny klud hver gang, med Isopropyl alkohol pé en fnugfri

klud og herefter mé de rengjorte limflader ikke bereres af
haender eller andet der kan afgive fedtstoffer.

4. Lad fladerne torre i minimum 5 minutter.

Med fordel kan limen lunes til 18 — 25 gr. C.

6. Nedenunder not/feder paferes en vandfast PVAC hvid lim i hele samlingens lengde. Vigtigt: PVAC lim ma
aldrig blandes med acrylklaber.

6a. Der fyldes punktvis acrylklaeber ind i notgangen pa begge plader. Derefter monteres medleverede feder som
skal monteres i hele notens laengde.

7. Skub pladerne sammen, sa der er en afstand imellem de to plader pa 2-3 mm.

7a. Tryk kleber ned i spraekken.

8. Saml fladerne indenfor 8 — 10 minutter.

9. Skub pladerne helt sammen og tilspend disse let med det medsendte samlebeslag.

10. Kontroller at der kvaeler akrylklaeber op i hele samlingens lengde.

11. Efter denne lette tilspeending kan pladerne justeres i ca. 5 minutter. Jo mere omhyggelig man er
med planjusteringen, jo mindre efterfolgende slibearbejde.

12. Efterspand spandebeslaget.

13. Efter 45 minutter ved min. 18 gr. C. er den overskydende limvulst pd overfladen gennemhardet og
kan fjernes med en overfraser eller ved slibning.

14. Efterfolgende skal limfugen slibes med en ekscentersliber med de medsendte rondeller i folgende
rekkefolge: Korn 180 og derefter korn 280. (Slibe vejledning pa naste side)

15. Afslutningsvis vadpoleres med den gra fiberrondel. Overfladen er nu i samme kvalitet som fra fabrikken,
og klar til montering pa underskabe eller lignende underlag.

b

Ved samlinger over skabe uden fuldtop, er det vigtigt at understotte hele samlingen. Anvend et stykke krydsfiner eller
lignende i passende tykkelse. Skruer anbringes parvis for hver 100 mm.

Bordpladen fastgeres til elementerne gennem de forborede huller.



;o - =~ Nar du begynder at slibe, skal du ved hver slibegang ar-
|~ — :— - ——:— - = —:—> | bejde dig frem i menstret ”op, ned, venstre, hgjre” — 1 sma
| '\ | | [ | : cirkelformede bevegelser, der overlapper kanterne, dog
: I uden at afrunde kanterne. (2 monstre pr. slibegang anbefa-
| - _:_ - ~: - _:_. R les = 2 gange i hver retning pr. slibegang.)
! l |
| I
It Sl
= 5 - =~ SR Bevag slibemaskinen i sma cirkelformede be-
5 - —I‘— -r - ! ! / ‘ vaegelser langs “op/ned”- og “venstre/hgjre” -ba-
| | [ : : nerne, sa slibeomraderne overlapper hinanden
T T T T T tilstraekkeligt hver gang. Renger altid slibeski-
B S, ‘I__ _d_ ven og Coretop overfladen efter hver slibegang.
| | I |
I
Lo -xzzk--
Bemark:

Ved slibning med 100 eller 80 p eller 100 P sandpapir anbefales det at bruge en eventuel ex-
centerslibefunktion. Ved finere slibeskiver bruges polerefunktionen.

Til finslibningen skal du @ndre menstret til
tilfeeldige 8-talsformede bevagelser, og i stedet
for at arbejde dig “op-ned-venstre-hejre” skal
du arbejde diagonalt. (Brug samme metode med

papirhandkladet.)
Vigtigt:
*  Tryk ikke for hardt, nér du sliber. *  Brug det rigtige vaerkte;j.
*  Brug et jevnt tryk. »  Udskift slibeskiven, nar den er slidt ned.
*  Brug en jevn hastighed. *  Til vandrette flader uden profiler anbefales en

hérd sal.



Blandingsbatterier

Skal blandingsbatteriet anbringes i bordpladen udenfor vasken, skal hullet forsegles omhyggeligt med bygningssili-
cone.

Afstanden fra udfraesningen i bordpladen til midten af hullet skal vaere min. 58 mm (tegning 5).

Fabrikken fralegger sig et hvert ansvar for skader opstaet som folge af fejlmontering eller manglende forsegling af
udskeeringer.

Det anbefales at hanehul laves pé fabrikken, da man her kan lave en 100% forsegling af hullet.

Montering af nedfeeldningsvask og kogesektion til nedfzeldning

Brug aldrig sav eller stiksav ved bearbejdningen af Coretop
belaegningen, men altid overfraser.

Forbor i alle hjorner med et 15 mm bor, hvorefter beleg-
ningen bortfraeses. De indvendige radier i hjernerne skal
minimum vare 6,5 mm.

Tegning 5

Bygningssilicone
Hul min. 5 mm
> ror/ bl. batteri Bordplader der er udfraset for vask og for kogesektioner
er svaekket og kan ikke klare belastninger fra personer der
belaster bordpladen ud for disse udfraesninger med egen

vaegt eller med tilsvarende vaegt.

De freesede kanter ma ikke sté skarpe, men skal ’brakkes”
i en radius 3 mm. [ udskaeringer til kogesektioner paklabes
alutape i et lag. Derefter et lag med isoleringsband, samt et
lag med alutape. Alutape er varmefordelende og isolerings-
béand reducerer varmen.

Evt. revnedannelser ved kogesektioner er ikke reklama-
tionsberettiget. Evt. frie spanpladekanter forsegles med
bygningssilicone.

Udskaret stykker bordplade fra kogeplade og vask gemmes, da disse stykker sandsynligvis kan anvendes til at lave
usylige reparationer med pa et senere tidspunkt.

Tegning 5a

2 x alutape

Fugemasse

(Tegning 5a)

Forste lag alutape monteres i udfrasningen, saledes det gar 3 mm til 5 mm ind over forsiden af bordpla-
den. Isoleringsbéndet afmales til udfreesningen. Den skal gé hele vejen rundt i udfraesningen. Den skal ga
hele vejen rundt i udfreesningen. Isoleringsbandet klistres fast midt pa alutapen, som monteres oven pa
det forste lag alutape.



Tegning 6
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Montering pa og mod murvaerk

Opvaskemaskiner

Serg for god ventilation omkring opvaskemaskiner.

For bordpladen monteres paklaebes medsendte alufolie
under bordpladen. Alusiden skal vende mod opvaske-
maskinen. Husk ligeledes at montere medsendte alutape,
som skal reekke 200 mm ind over skabselementerne i
begge sider (tegning 6).

Anbefaling:

Efter afslutning af en opvask, skal l1dgen enten forblive
lukket eller abnes helt, idet udsivende varm damp gen-
nem en smal abning vil forarsage uoprettelige skader pa
bordpladen og tilstedende elementer og fronter.

Komfurer

Fritstdende komfurer skal altid haeves min. 5 mm over
bordpladens niveau (tegning 7).

Skader der opstar pa grund af varmepavirkning fra kom-
fur, er ikke omfattet af garantien.

Ved montering pa og mod murverk er det vigtigt at murvarket er fuldsteendig udterret.
Fugtigt murveerk vil afgive fugt til bordpladen og fa den til at krumme/blive tykkere (tegning 8).
For at sikre sig mod fugtpavirkninger skal der afdaekkes med en effektiv fugtsperre af plast eller alufolie.

Tegning 8

Z

SrabSanen |
der plad W

7

(Plast eller alufolie)
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Vejledning i optisk usynlig samling af bro i Coretop!

Disse verktejer skal anvendes for et perfekt resultat af optisk usynlig samling:

Gummihammer, gaffelnegle nr. 10 og hvid snedkerlim.

1. Placer toppladen pa et stabilt gulv pa stabile streer med bagsiden opad. Streernes beskaffenhed ma
under ingen omstandigheder kunne give anledning til ridser under
montagen af brobenet.

8, e,

Montageskinne

Spaendebeslag
> \\

Spaendeskive

Matrik

18. Efterspaend spandebeslaget.

19. Efter 45 minutter ved min. 18 gr. C. er den overskydende limvulst pd overfladen gennemhardet og
kan fjernes med en overfraser eller ved slibning.

20. Efterfolgende skal limfugen slibes med en ekscentersliber med de medsendte rondeller i folgende
rekkefolge: Korn 180 og derefter korn 280. (Slibe vejledning pa side 5)

21. Afslutningsvis vadpoleres med den gra fiberrondel. Overfladen er nu i samme kvalitet som fra fabrikken,
og klar til montering pa underskabe eller lignende underlag.

2.
3.

10.

11.
12.

13.
14.
15.
16.

17.

Monter medsendte montageskinne i slidsen pa brobenet.
Opretstdende spaner pa spanplade- og coretopkanter der skal
sammenklebes, bearbejdes med sandpapir. Kanterne stovsuges
grundigt efter slibning.

Monter spaendebeslagene (boltene) i montageskinnen.
Affedt/renger de Coretopkanter der skal ssammenlimes med
Isopropyl alkohol. Renger limfladerne grundigt minimum 2
gange med en ny klud hver gang, med Isopropyl Alkohol en
fnugfri klud og herefter ma de rengjorte limflader

ikke berores af hender eller andet der kan afgive fedtstoffer.
Lad fladerne torre i minimum 5 minutter.

Med fordel kan limen lunes til 18 — 25 gr. C.

Klarger spandeskiver og metrikker og placer disse pd bagsiden
af toppladen ud for hver udfrasning for spaendebeslag.

Pafor hvid snedkerlim i dyvlehullerne i brobenet. Var
omhyggelig med passende limdosering, idet for meget lim i
dyvlehullerne kan vare arsag til, at samlingen ikke bliver op-
tisk usynlig. Vigtigt! PVAC lim mé aldrig blandes med acryl-
klaeber.

Skub pladerne sammen, sa der er en afstand imellem de to
plader pa 2-3 mm.

Tryk klaeber ned i sprakken.

Brobenet monteres med toppladen og bankes teet med gummi-
hammer pa en “’bankeklods”.

Maotrikkerne spendes.

Saml fladerne indenfor 8§ — 10 minutter.

Skub pladerne helt sammen og tilspaend disse let med det med-
sendte samlebeslag.

Kontroller at der kveeler akrylklaeber op i hele samlingens
leengde.

Efter denne lette tilspaending kan pladerne justeres i ca. 5
minutter. Jo mere omhyggelig man er med planjusteringen, jo
mindre efterfolgende slibearbejde.



Montering af lose bagkantlister

Loase bagkantlister fastgeres primert pa vaeeggen med en acrylfuge med
antimugmiddel (Fungicid) og sekundeert forsegles mod bordplade med
en tynd silicone fuge.

Ved evt. udeladelse af bagkantlister kan det anbefales, at anvende en
fleksibel fuge mellem bordplade og veeg. Fugen mé ikke forhindre pla-
dens fri bevaegelse i bredderetningen.

Acryl fuge

Silicone fuge

Varmefasthed
I Varme gryder, stegepander og lignende varme genstande mé aldrig
henstilles direkte pé overfladen. Brug altid varmeisolerende bordskéner.
En meget varm gryde, pande eller tilsvarende vil afstedkomme
spreengning af overfladen.

Varmeafgivende husholdningsapparater
Kaffemaskiner, el-kedler, ekspressomaskiner o.lign. med kraftig varme eller fugtafgivelse imod bordpladen kan
forarsage odelaggelse af bordpladen. Skader som folge heraf er ikke daekket af vores produktgaranti.

Misfarvning

Radvin, blaek, redbede saft og andre staerke frugtfarver kan misfarve overfladen. Iser lyse overflader er modtagelige
overfor disse stoffer og skal fjernes omgaende.

Maorke og matte coretop bordplader kan have en tendens til at fedtfingre er synlige efter almindelig vedligeholdelse.
Disse er en del af charmen ved merke nuancer af coretop og er ikke reklamationsberettiget.

Ridsefasthed/slidstyrke
Brug altid skerebraet i forbindelse med knive. Lertgj og stebejernsgryder kan ligeledes ridse overfladen, og ber derfor
ikke stilles direkte pa pladen.

Vedligeholdelse

Overfladen rengeres med vand og et mildt rengeringsmiddel. Slibesvampe, skurepulver eller lign. ma ikke benyttes i
den daglige rengering.

Evt. pletter fjernes med almindelige rengeringsmidler. Pladen vaskes efterfelgende med rent vand og afterres med tor
klud for at undgé seberester og kalkstriber.

Er der behov for yderlig rengering og pleje kan vejledning for pletfjernelse anvendes.

Vedligeholdelse af vaske:
Vi henviser til leveranderen af vaske.



Behandling af pletter og meerker:

Hvad anvendes til at fjerne
Plet efter pletten?
produkt. Fugtig klud Varmt vand og Keramisk Sprit,

renggringsmiddel | kogepladerens | Terpentin

Alkydfarver X
Blaek fra kuglepen X
Citronsaft X X X
Eddike X X X
Frugtsaft X X X
Kaffe X X X
Karry X X X
Lebestift X X X
Meelk X X X
Neglelak X
Olie X X X
Radbeder X X X
Radvin X X X
Skocreme X
Tekstilfarver vaskbare X X
Tekstilfarver vaskefaste X
The X X X
Vandfarver X X X
Voksmalekridt X X

Ekstra genstridige pletter

Ved snavsede og belastede bordplader med genstridige pletter, kan pladen med fordel afrenses med

Coretop Cleaner.

Fremgangsmaden:

Spray Cleaneren ud over det omrade pa pladen der onskes afrenset.

Lad Cleaneren virke i min. 2 time inden Cleaneren afterres med en bomuldsklud.

Som alternativ til Cleaner og Care kan Klorin anvendes men dette skal omgaende neutraliseres med vand straks plet-
ten er vaek.

Er omrédet stadig ikke afrenset tilfredsstillende, gentages processen indtil resultatet er tilfredsstillende og om nedven-
digt forlenges virketiden mellem processerne

Afslut processen med Care produktet.

Bemark: Coretop Cleaner afgiver en markant lugt af klor.

Coretop Cleaner kan rekvireres gennem forhandleren.

Send bud efter butikkens monter for opfriskning af bordpladen.
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Reklamationer!

Henvendelse med en reklamation skal altid ske direkte til Deres forhandler, inden

monteringen er foretaget, og senest 8 dage efter modtagelsen, idet fabrikken ikke haefter for udgifter i forbindelse med
af- og pdmontering eller andre folgeomkostninger.

Efter monteringen og ibrugtagningen accepteres reklamationer ikke, med mindre de direkte kan henfores til
produktfe;jl.

Er bordpladerne monteret, betragtes disse som godkendte. Synlige fejl/skader/trykmeerker eller lignende pé bordplader
og vaske, henfores herefter som verende montagerelaterede skader, der ikke deekkes af produktgarantien.
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